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BRUNNENREGENERIERGERATE

Innovative Technik
und hochste Zuverlassigkeit
flr Brunnensanierung

E+M DRILLING TECHNOLOGIES GmbH



Brunnen-Regenerierung.

Ohne Chemie.

Die von der Triplex - Hochdruckwasserpumpe mitgeliefer-

Diese Technologie und Prozesse sind auSerdem anwend-

ten Pulsationen verstarken schwingend die Druckwellen bar fur:

und Impulse an den Dusen des Rotationsaggregates. ¢ Entwicklung und Entsandung neu gebohrter Brunnen,
Die Kombination von einer hohen Strahlkraft mit den ¢ Aufbau von natlrlichen Kiespackungen bei sandig-
Druckwellen 16st sprichwértlich die unerwiinschten Ab- kiesigem Gebirge,

lagerungen aus den Filterrohren. Gleichzeitiges Abpumpen e Sperzielle Brunnensanierungen, z.B. Rohrschneiden,

des Brunnens und nachfolgende Pumpversuche belegen

den Erfolg.

Schlitzen, Perforieren im Brunnen,
¢ Reinigen von Sickerstrangen und Rohrleitungen,
¢ Aullenspllungen im Kiesringraum mit Lanzen.
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Das E+M Doppeldisen-Rotationsaggregat.
Druckvoll. Druckstabil. Unter Héchstdruck.

Die gegenldufige Disenanordnung unterstiitzt die gleich- Disen-Bestlickung und Zentrierbtgel sind wechselbar und
malige, ausgeglichene Rotation wahrend der Regenerie- somit sehr flexibel anwendbar.

rungsarbeiten im Brunnen. Gleichzeitig werden Verocke- 1) Der Hochdruckschlauch mit angebautem Rotations-
rungen mit unterschiedlichen Strahlungswinkeln getroffen, disenaggregat wird mittels einer Rollenfiihrung in den
was effektiv zu einer raschen Ablésung fihrt. Stabile Zent- Brunnen eingefiihrt.

rierblgel sichern die konzentrische Lage des Doppeldiisen- 2) Digitale Fernanzeige am Brunnen zur Uberwachung der
Rotationsaggregates im Brunnen zur Vermeidung von Be- wesentlichen Daten.

schadigungen infolge zu hoher Energie und zu geringem 3) Doppeldisen-Rotoren im Leerlauf.

Abstand zu den Filterrohren. 4) Doppeldisen-Rotoren im Test.
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Die Wasser-Hochdruckpumpe.

Leistungsstark unter Teil- und Volllast.

Die Hochdruckpumpe erzeugt den Wasser-Foérderstrom in
variabler Menge und variablem Druck mit der erforderlichen
,Sprengkraft” an den Vierfach-Disenrotoren im Brunnen. Eine
pumpeninterne Regelung unterstitzt deren leistungsge-
rechte Funktion fur Druck und Forderstrom. Ein Ruckspul-
filter zum Schutz der Pumpe ist installiert. Unmittelbar am
Brunnenschacht kontrolliert der Operator mit der Fernsteu-
erung die Hochdruckpumpe wie auch die Auf- und Abbe-
wegungen des Doppeldisen-Rotationsaggregates. Paral-
lel dazu stehen Steuerungen und Anzeigen stationdr am

Regeneriergerat zur Verfligung. Generator- und Kompres-

sorsteuerung sind ebenfalls stationdr installiert.

1) Fernbedienung fir Hochdruckpumpe und Schlauch-
haspel.

2) Schalt- und Anzeigetafel, stationdr, zur Steuerung der
Hochdruckpumpe und Schlauchhaspel.

3) Schalt- und Anzeigetafel, stationdr, fir kombiniertes
Generator-Kompressoraggregat.

4) Triplex - Hochdruckwasserpumpe, im Schallschutzhaus.




E+M Regeneriergerate.
Bringen alles Erforderliche mit!

Hochdruckschlauch, Steigleitung, Pumpen, Strom- und
Druckluftaggregate.

Ein weitreichender Bordkran hilft beim Ab- und Aufladen
der mitgefUhrten Ausrlstungscontainer. Mittels des Kranes
lassen sich Pumpen und Steigleitung einfach und bequem
im Brunnen ein- und ausbauen. Dadurch ldsst sich das
Regeneriergerat unabhdngig von der Brunnenposition zur
Erflllung seiner Funktion flexibel aufstellen.
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Alle zum Betrieb der Anlage wichtigen Funktionen sind
fernsteuerbar.

1) Sicherer Stand der Regenerieranlage durch 4 Abstitz-
zylinder.

2) Bordkran und Schlauchhaspel im Heckbereich der Anlage.

3) Kranausleger ausgefahren.

4) Transportcontainer fUr Steigleitung und Werkzeuge.
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Alles im Koffer.
Griffbereit.

Wie bei den anderen Bauarten sind bei diesem Regenerier-
gerdt ,im Koffer" ebenfalls 300 Meter Hochdruckschlauch
und 200 Meter Steigleitungen unterzubringen. Die Hoch-
druckpumpen-Leistung bleibt identisch. Zusatzlich im Kof-
feraufbau untergebracht sind eine Werkbank, div. Pumpen
sowie notwendige Werkzeuge.

1
2)
3)
4)

Regeneriergerat mit Kofferaufbau.
Ladebordwand mit Kran und Schlauchhaspel.
Stauraum fUr Steigleitung.

Schlauchhaspel mit Bremsmotor und Fihrung.
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Der Regenerier-Zug.
Punktgenau zu positionieren.

Mit einem Mast zur Flihrung von Hochdruck-Schlauch- Die Aufstellung beider Einheiten des Zuges zueinander ist
leitung und Windenseil ist diese Bauart der E+M Regene- weitgehend unabhéngig voneinander moglich.

riergerdte auch unmittelbar zentrisch Uber die zu regene- 1) Regenerier-Zug, aufgestellt iber einem Brunnen,
rierenden Brunnen aufzustellen. Hochdruckpumpe und Hilfsseil ausgeschwenkt.

Schlauchhaspel sind gemeinsam im Schallschutzhaus 2) Schlauchfihrung von der Haspel zur Umlenkrolle
installiert. Die schonende Schlauchfiihrung, auch bei ent- im Mast.

fernter liegendem Brunnen, Gbernimmt eine schwenk- 3) Hochdruck-Wasserpumpe im Schallschutzhaus.

bare Umlenkrolle. Der Werkstatt-Anhdnger tragt u. a. den 4) Schaltpult fir die hydraulischen Funktionen.

hydraulischen Bordkran sowie zwei Material-Container fur
Steigleitung und weitere Ausristungen.
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